
ユーザーが語る、ベリカットの魅力

アルミ加工

￨￨導入した経緯を聞かせてください
井上：一昨年複合加工機を導入して、積極的な活用を進め
るなか、昨夏初めてベリカットを購入しました。会社の強
みは、多品種単品部品を無人で次々と加工していくこと。
無人での加工を実現するためには、シミュレーションソフ
トでの検証は必須です。徹底的に検証したデータを活用す
ることで、事故が起こらない状態を作り上げています。た
だ複合加工機となると軸構成が複雑。ベリカットであれば、
自分たちの期待に応えてくれると判断し導入を決めました。
清水： 複合加工機の導入自体初のことで、新たな挑戦です。
重複しますが、我々の基本理念は、シミュレーションをか
けることで、マシンオペレータが実機での動作チェックを
する必要のない無人の状態を作り上げること。それがアル
ミの多品種単品加工を手掛ける、わが社の強みのひとつで
もあります。

￨￨ベリカットの魅力とは？
井上： 一番のメリットは、複雑な加工が 100％再現できる
ことですね。それと細かい操作性に優れていると感じます。
具体的には、CAD を使用している感覚での作業性、工具や
G コード、M コードの設定しやすさなどでしょうか。
清水： 我々の次のステップとして、切削体積により、削り
過ぎなどのエラーを教えてくれる最適化機能（オプティパ
ス）の活用を想定しています。プログラマーのレベルを均
一に保つためにも最適化は重要な要素で、ベリカット導入

の大きな目的の一つでもありました。最適化を第一に考え
るのであれば、シミュレーションソフトの先駆者として専
門性の高いベリカットは必要不可欠なソフトだと思います。

￨￨ベリカットはズバリどんなソフトでしょうか？
井上： 工作機械を、文章データを印刷するプリンターのよ
うな存在と位置づけるならば、シミュレーション自体は、
プレビュー画面ですね。印刷前にプレビュー画面を確認し
て、チェックや編集を行えば後は印刷するだけですから。
ベリカットは再現性が高いですし、信頼度は抜群です。

￨￨導入検討中のユーザーに向けてひと言
井上： 感覚値ですが導入以降、実績ベースでマシンオペレー
タの作業量や作業時間が８～９割減りました。機械前での
作業も大幅に減少し、材料や工具をセットし、ボタンを押
すだけの状態に近づいています。NC プログラマーが、ベ
リカットによるチェック作業をすることにより、全体作業
量の３～４割は作業量が減っていると思います。実績とし
てここまで効果を上げられるソフトです。多くの機能を持っ
たベリカットの能力を引き出すことにより、最高効率を実
現できるソフトだと思います。
清水： シミュレーションをかける大きな目的、それは事故
の回避です。ベリカット導入以降、事故もなくシミュレーショ
ン通りに、忠実に実機を運用することができています。他社
との差別化を図りたい方々には欠かせないソフトですね。
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